Perfection ¢%.International.

Fedéréteg :
Nagyteljesitmény( poliuretan fényes finisel6 yachtpaint.com

A TERMEK MEGNEVEZESE

A Perfection 2-komponensu poliuretan kivalo teljes iményl, magasfényi fedd finiseld festék. A legtartésabb, ultramagas fénydi finiseld réteget biztost szuper
szintartassal, a vegyi anyagokkal szembeni kivalo ellenallassal és kopasallosaggal. Kifejezetten arra fejlesztették ki, hogy segise a tapasztalt amat6éroket a profi
mindségl eredmények kdnnyl elérésében. A vegyi anyaggal kezelt poliuretannal kombinalt UV sziirék a lehetd leghosszabb élettartamot biztosijak.

* A legkeményebb, kopasallé finiselés kivald valasztas a nagy kopasnak kitett terlileteken valé hasznalatra, pl. a fedélzeteken (Intergrip adalékanyaggal).

* Kémiailag ellenall dizel, benzin, olaj, enyhe savak és lugok hatasanak

TERMEK INFORMACIO

Szin YHA183-Platinum, YHA184-Med. White, YHA192-Off White, YHA194-Oyster White, YHA198-Mat'horn White, YHA216-
Royal Blue, YHB00O-Snow White, YHB663-Jade Mist Green, YHE294-Chilli Red, YHF991-Mauritius Blue, YHK990-Flag
Blue, YHS056-Fight. Lady Yellow, YHS070-Cream, YHS187-Polar White, YHS248-Arctic White, YHS253-Pearl White,
YHS299-Rochelle Red, YHS936-Lauderdale Blue, YHY999-Jet Black

Finiselés Magasfényi

Fajsualy 1.17

Szaraz anyag mennyisége 49%

Keverési arany 2:1 tdbmeg (a szallias szerint)
Konverter/Kezel6 hatéanyag YGB001

Tipikus eltarthatésagi idé 2 év

lllékony szerves vegyiletek (a 486 g/l
szdllitas szerint)

Az egység mérete 750 ml, 2.51

Megjegyzés: Nem minden orszagban kaphaté az 6sszes szin és kiszerelés. Tovabbi informaciokért forduljon helyi
miiszaki képvisel6jéhez.

SZARITASIFEDOFESTES| INFORMA CIO

Szaritas

5°C (41°F) 15°C (59°F) 23°C (73°F) 35°C (95°F)
Erintésre szaraz 11 dra 7 ora 4 ¢ra 3 dra
Az edény élettartama 5 ora 3 ora 2 ora 1 6ra

Fedéréteg
Az alaplemez hémérséklete

5°C (41°F) 15°C (59°F) 23°C (73°F) 35°C (95°F)
Fedéréteg altal Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Perfection 28 d6ra 4 napok 14 é6ra 3 napok 6 ora 2 napok 4 6ra 1 napok

ALKALMAZAS ES HASZNALAT

Békésziilet KORABBAN FESTETT FELULETEK
Jé allapotban Mossuk le Super Cleaner-rel, 6blisik le friss vizzel és hagyjuk megszaradni. Finomra csiszolas 280-320-
as csiszolopapirral.
Rossz allapotban Tavolisuk el az 6sszes korabbi festékréteget és alapozéval kezeljik az alaplemezt.
ALAPOZAS A csupasz alaplemezek minden el6kés ztését a megfelel 8 alapozé adatapja ismerteti.
CSUPASZ FA Alapozas Interprotect-tel.
ACEL Alapozas Interprotect-tel.
ALUMINIUM Alapozas Interprotect-tel.
Uvegszallal erésitett miianyag Mossuk le Super Cleaner-rel, 6blisiik le friss vizzel és hagyjuk megszaradni. Fjuk le
vagy csiszoljuk 180-220-as csiszolopapirral. Nem sziikséges alapozas.
ALLNIHAGYOTT/AZ IDOJARAS HATASANAK KITETT GELBEVONATOK Az allni hagyott/az idéjaras hatasanak kitett
gélbevonatok potencialisan porézus jellege miatt az oldészer/nedvesség csapdaba ejtésének kockazata a festés utan
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Perfection ¢%.International.

Fedoreteg ~ yachtpaint.com
Nagyteljesitmény( poliuretan fényes finiseld
sokkal nagyobb, mint amikor a gélbevonat még Uj. Az igy csapdaba ejtett folyadék a festékréteg felhdlyagosodasat
okozhatja. A festékréteg felh 6lyagosodasi kockazatanak csdkkentése céljabdl ajanljuk, hogy az Interprotect 3 réteg ét
vigyuk fel a gélbevonat eltdmiése céljabdl. Az Interprotect-re Perfection Undercoat-ot kell felvinni a felsé réteg felvitele
elétt.
MINDEN ALAPLEMEZ Perfection Undercoat-ot hasznaljunk.

Médszer Az alaréteget 320-400-as simasagi fokozatra kell lecsiszolni nedves vagy szaraz papirral. Ronggyal toroljuk le a port. 2-
3 rétegben vigy Uk fel!

Tippek Keverés Mindegyik rész tartalméat razzuk fel a keverés elétt. Adjuk hozza a kezelé hatéanyagot az alapozoéhoz,
keverjik fel és hagyjuk 20 percig allni, hogy eltavozzanak a buborékok.
Higit 6 Thinner No.9.
Higitas Lehet higtani 5-10%-segi6 alkalmazas.
Tisztit 6 Thinner No.9.
Szell6zés és paratartalom ellenérzés e Szaraz, jol szellbztethetd feltételek mellett hasznaljuk. Ker(ljik a tulzottan
nedves feltételeket, a 80 % feletti relativ paratartalmat.
Egyéb A legjobb eredmény 15°C-on érhet6 el. Vilagosabb szinekhez keverjik el az elsé fedéréteget 50-50 aranyban az
alsoé réteggel, hogy jobb legyen a szinmélység és az atlatszatlansag. Mindkét term éket elébb a megfelel® kezelé
hatéanyagokkal keverjlik el' Hengerezésnél a legjobb eredmény elérése céljabdl parnaval vagy ecsettel simisuk el az
alapréteget. Fedélzeti festékként valo felhasznalaskor csuszasgétlé adalékanyagot tegyilink hozza. Nagyobb keménység
érhetd el 7-10 nap alatt 15°C/59°F hémérsékleten. Sziikség esetén a Perfection Matting Additive (YZM914) alkalmazhatd
a Perfection-vel. Lasd a Perfection Matting Additive adatlapon a hasznalatara vonatkozo6 részleteket.

Fontos szempontok Csak akkor hasznaljuk, ha alaposan elkevertiik a kezel6 hatdanyaggal a megadott aranyban. Ne fessiink kézvetlen
napsiitésben! Ne hasznaljuk este késén, mivel a nedvesség lecsapodas miatt elveszhet a fény az északa soran.
Hagyjuk szaradni jol szell6ztethet6 kornyezetben! A termék hémérséklete minimum 15°C/59°F és maximum 35°C/95°F
legyen. A kérnyezeti hémérséklet minimum 5°C/41°F és maximum 30°C/86°F legyen! Az alaplemez hémérséklete minimum
5°C/41°F és maximum 30°C/86°F legyen.

Kompatibilitas/Alaplemezek Ne hasznaéljuk a Perfection-t rugalmas konstrukciékon! Megkarcolja a carvel és Klinker/palankos éptési hajétorzseket. A
Perfection nem hasznalhaté egy-komponens( term ékek felett. Nem alkalmas allandéan vizbe meruld fellletekre.

Bevonatok szama 2-3 réteg

9 Eiméle 132
(Gyakorlati) - 11.9 m?/l

Ajanlott szaraz réteg vastagsag 37 mikron szaraz
Ajanlott nedves réteg vastagsag 76 mikron nedves

Alkalmazasi médok Ecset, Henger, NE ALKALMAZZUNK SZORAST - A professzionalis felhasznaldk a festékszords felvitellel kapcsolatban
a Perfection (Professional) adatlapjan tdjékozédhatnak.

SZALLITASI, TAROLASI ES BIZTONSA GI INFORMA CIO

Tarolas ALTALANOS INFORMACIO:
A levegb és szélséséges hémérsékletek hatdsanak vald kitételt kerllni kell. E termék teljes felhasznalhatsagi idejének
biztostasa céljabdl tigyeljunk ra, hogy a hasznalatok kzétt a tarté szorosan zarva legyen, és a tarolasi hémérséklet 5°
C/41°F és 35°C/95°F kozdtt legyen. Kdzvetlen napfény hatasatol ovni kell.
SZALLITAS:
A Perfection-et szorosan lezart tartékban kell tartani szallias és tarolas kdzben.

Biztonsag ALTALANOS:
Izociondtokat tartalmazhat, amelyek artalmasak lehetnek a légzészervi rendszerre. El kell olvasni a cimke Munkavédelmi
adatok c. részét, amely megkaphaté a miszaki segélyvonalunkon is.
KIDOBAS:
Ne dobjuk ki a dobozokat vagy ne ontsik ki a festéket vizfolyasokba, ellendrzétt kdriimények kozott adjuk le. A legjobb,
ha hagyjuk a festéket megkeményedni kidobas elétt.
A Perfection maradéka nem dobhaté ki a kommunalis szeméttel vagy nem vihetd szemétlerak 6 helyre engedély nékal. A
maradék kidobasaval kapcsolatban forduljunk az illetékes hatésagokhoz!

A FELEL OSSEG KIZARASA Az e lapon kézélt informacié nem feltétleniil teljes. Barki, aki e terméket felhasznalja anélkiil, hogy irdsban tovabb
érdeklddne a termék adott célra valo alkalmazhatdésagét illetéen, ezt csak a sajat kockazatara teszi, és nem vallalunk
semmilyen felel6sséget a termék teljesitményéért, vagy az ilyen hasznalatbdl eredé semmilyen karért vagy
veszteségeért (kivéve a hanyagsagbdl ereds haldlesetet vagy személyi sériilést). Az ezen adatlapon ismertetett
informacioé esetenként moédosulhat a tapasztalataink és a folyamatos termékfejlesztési iranyelviink fényében.

Tovabbi informacioért kérjiik, Iépjen kapcsolatba helyi képviseldjével, vagy latogasson el a www.yachtpaint.com weboldalra.
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